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摘  要：电力通信线路日趋增多，光缆开剥无专用工具，费时费力。本文作者对三种普通的光缆开剥工具进行分析，针

对普通开剥工具的不足以及对光缆开剥实际应用中的需要，研制出了适合光缆开剥的专用工具。介绍了光缆专用开剥工具

的功能与特点，阐述了其操作流程，分析了其在实际应用中的优势，对所研制的光缆专用开剥器做出了肯定。 
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0 引言 

随着科学技术的进步，经济的发展，电力通信线路几乎遍布祖国的各个角落，电力光缆在信号数据

传输方面广泛使用，在铺设电力通信线路施工过程经常需要进行光缆的连接，在日常的电力通信线路维

护工作中也常常发生对光缆的处理。电力光缆内部绕有大量纺抡纱，在光缆开剥时很难将光缆的外护套

及纺抡纱截断，如果不加小心会将光纤纤蕊受损，一般使用手工用刀子及钳子式的开剥工具开剥线缆，

比较费时费工，而且都无法准确的把度开剥深度从而导致可能的电缆质量问题，存在安全和质量的隐患。 

1 现有光缆开剥工具分析 

1.1 现有工具种类 

目前，国内尚无光缆开剥专用工具，光缆开剥使用工具主要为爬山虎式单刀、纵横向开剥刀及美工

刀三种。其中，爬山虎式单刀切割深度不可调，易打滑；纵横向开剥刀开剥费力，精度差，工作效率低；

美工刀刀片薄，易折、钝，刀把手细长，开剥光缆时不易用力，致使光缆开剥耗时。 

1.2 现有工具不足之处 

1）用力不均匀，容易损伤光缆内部纤芯，造成重复施工和浪费； 

2）易受天气干扰，在低温度环境中光缆硬度增加，不易开剥； 

3）受人员经验限制，非熟练工耗时长。 

2 光缆专用开剥器的研制 

2.1 研制方案 

通过对光缆专用开剥器开剥方式、刀片调节深度、刀片两边刃口角度、旋转刀片旋转角度、刀片能

否更换、把手材料对比分析，确定最佳方案。 

2.1.1 能开天窗的纵横向螺旋开剥方式 

优点：可在光缆任何部位开剥；携带使用方便；在线开剥光缆时，开剥精确性高；可根据现场条件

选择适用的开剥方式。 

对策：螺旋刀上的转向手柄可绕转向轴径向旋转120°角，从而使刀片旋转时与缆线成60°角，这样切

割出的割纹呈麻花状，便于开天窗。 

2.1.2 开剥器刀片深度可调节 

优点：控制刀片切割深度，保证光缆开剥过程中深度一致，精度高，能保证光缆开剥质量，提高光

缆开剥的成功率。 

对策：刀片调节深度选择0-6mm。 

2.1.3 旋转角度可调节 



优点：旋转角度可调节，能针对现场情况，灵活调整角度，合理进行光缆开剥。 

对策：螺旋刀片旋转角度选择0°~90°。 

2.1.4 刀片可更换 

优点：刀片可更换，开剥器能重复使用，性价比高，经济性好。 

2.1.5 滚花式旋帽 

优点：调节旋帽选择滚花式花纹，摩擦力大，不易打滑，能够精确调节，减小误差发生的概率。 

2.2 架构说明 

2.2.1 内部架构 

刀架1两端分别装有纵横向刀和螺旋刀，内轴17位于刀架1的中间。 

纵横向刀由调节旋帽11、调节螺母2、调节螺钉12、刀套4、转向手柄7、止推螺钉6和转向轴3组成，

调节旋帽11内装调节螺母2，调节螺母2内装调节螺钉12，调节螺钉12、转向轴3和刀片13顺次连接，刀套

4套在刀片13上，转向手柄7垂直位于刀片13下侧，止推螺钉6通过拧转，可以与刀片13接触，从而使进刀

距离保持稳定。 

螺旋刀内部构造与纵横向刀基本相同，但螺旋刀刀片旋转时与缆线成60°角。 

内轴17上部套有夹紧螺母8，并通过螺钉10固定，纵横向刀和螺旋刀均连接在内轴17上，其连接处位

于内轴17的中部，夹紧螺母8与纵横向刀和螺旋刀与内轴17的连接处之间设置有垫片9，以保证拧紧夹紧

螺母8时，能很好的固定住刀架1与滚轮16之间的缆线。 

内轴17下部套有滚轮16，滚轮16内部设有轴承14和挡圈15，轴承14通过螺钉18固定在内轴17下部， 挡

圈15位于轴承14下部并套在螺钉18上。 

如图1所示。 

 

图1 光缆专用开剥器的内部架构 

2.2.2 外部架构 

转向手柄：调节开剥方向为“纵向”或者“横向”。 

夹紧旋帽：用来夹紧光缆后固定。 

调节旋帽：用来进刀或退刀。 

滚轮：用来夹持光缆。 

如图2所示。 

 



图2 光缆专用开剥器的外部架构 

3 光缆专用开剥器的实际应用  

3.1 主要功能及特点 

特点一：体积小，结构简单，操作更简便。 

特点二：全金属结构，可靠性高，使用寿命更长。 

特点三：在纵横向的基础上添加了螺旋切割，功能更强。 

3.2 操作流程 

3.2.1 操作流程第一步 

转动两边的调节旋帽，使刀片刻度与零刻度线平齐。如图3所示。 

 

图3 操作流程第一步 

3.2.2 操作流程第二步 

确定光缆开剥方向，若为横向切割，则调至“横”处；若为纵向切割，则调至“纵”处；若为螺旋切割，

则使用有“旋”字样的一侧开剥。如图4所示。 

 

图4 操作流程第二步 

3.2.3 操作流程第三步 

把光缆沿滚轮凹槽放入，移动滚轮将光缆夹紧，然后旋紧夹紧旋帽。如图5所示。 



 

图5 操作流程第三步 

3.2.4 操作流程第四步 

第四步：转动调节旋帽，推进刀片，应根据光缆粗细调节刀片深度，并注意观察刀片的方向是否与

开剥的方向一致。如图6所示。 

 

图6 操作流程第四步 

3.2.5 操作流程第五步 

第五步：握紧手柄开始开剥光缆。若之前选择横切或螺旋切，则开剥时旋转刀把开剥。如图7所示。

若之前选择纵切，则开剥时紧握两侧手柄沿光缆方向拉割。如图8所示。在此过程中应逐步增加刀片深度，

直至到达实际需要的开剥深度。 

 

图7 操作流程第五步a 



 

图8 操作流程第五步b 

3.2.6 操作流程第六步 

第六步：开剥完毕。再次将刀片退回零刻度，松开夹紧旋帽，取出光缆。如图9所示。 

 

图9 操作流程第六步 

3.3 光缆专用开剥器在实际应用中的优势 

对光缆接续用时间进行统计后发现，在使用了光缆专用开剥器后，光缆开剥平均时间由原来的42分

钟减少为10分钟，大大缩短了光缆接续时间，提高了工作效率，提高了光缆正常运行的可靠性。 

4 结论 

光缆专用开剥器作为一种专用的光缆开剥工具，可以提高工作效率，缩短作业时间，从而达到减少

光缆故障抢修时间，提高安全生产可靠性的作用。 

高淳县供电公司将光缆专用开剥器的设计图纸纳入部门技术档案，形成了标准管理模式；此光缆专

用开剥器为国内电力行业首创，目前已经申报国家专利。 
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